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PARAMETRI DI TAGLIO - CUTTING PARAMETERS

MR

6,5

6,0

5,5

5,0

4,5

4,0

3,5

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0

0,5

ap.

(mm)

Rompitrucioli per acciai inossidabili (Gruppo M)
Chipbreakers for stainless steel (M group)

Gradi per acciai inossidabili (Gruppo M)
Grades for stainless steel (M group)

0      0,1        0,2           0,3            0,4              0,5              0,6             f
(mm/r)

MM

400

350

300

250

200

150

100

50

Instabilità
Instability

Vc

(m/min)

1SHE

1MT9

CM20

CM10

UF

USF

MF

PR

6,5

6,0

5,5

5,0

4,5

4,0

3,5

3,0

2,5

2,0

1,5

1,0

0,5

ap.

(mm)

Rompitrucioli per acciai (Gruppo P)
Chipbreakers for steel (P group)

Gradi per acciai (Gruppo P)
Grades for steel (P group)

0      0,1        0,2           0,3            0,4              0,5              0,6             f
(mm/r)

USF

PF

UF

400

350

300

250

200

150

100

50

Instabilità
Instability

Vc

(m/min)

0PC9

1PT9

2FD

15PT9

2PT9

3PT9

CM20

CM10

2MHE

2FD

2SHE
3MHE

PM



14

PARAMETRI DI TAGLIO - CUTTING PARAMETERS
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Rompitrucioli per metalli non ferrosi (Gruppo N)
Chipbreakers for non-ferrous metals (N group)

Gradi per per metalli non ferrosi (Gruppo N)
Grades for non-ferrous metals (N group)
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Rompitrucioli per ghise (Gruppo K)
Chipbreakers for cast iron (K group)

Gradi per ghise (Gruppo K)
Grades for cast iron (K group)
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